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Rolling Companents

KUGELN - NADELROLLEN - ZYLINDERROLLEN

Auszug aus der DIN 5401:2002-08

MaB- und Formgenauigkeit, Rauheit von Kugeln aus Walzlagerstahl

Dy, Dy, Dws Ra Vowe Vowa lg
Ent- NennmafBe Grenz- pm
Grade | spricht mm abmaBe® um um um
der Uber bis pm pm max. max. max.
frihe- max.
ren
Klasse
G3 -- 12,7 +/- 5,32 0,08 0,010 0,13 -- 0,5
G5 I -- 12,7 +/- 5,63 0,13 0,014 0,25 -- 1
G10 Il -- 25,4 +/- 9,75 0,25 0,020 0,50 -- 1
G16 Il -- 25,4 +- 11,4 0,40 0,025 0,80 -- 2
G20 1 -- 38,1 +- 11,5 0,50 0,032 1,00 -- 2
G28 1 -- 50,8 +/- 13,7 0,70 0,050 1,40 -- 2
G40 1 -- 100,0 +/- 19,0 1,00 0,060 2,00 -- 4
G80 1 -- 100,0 +/- 14,0 2,00 0,100 - 4 4
G100 1 -- 150,0 +/- 47,5 2,50 0,100 5,00 -- 10
G200 v -- 150,0 +/- 72,5 5,00 0,150 10,0 -- 10
G300 v -- 25,4 +/- 70,0 10,00 0,200 - 20 20
G300 v 25,4 50,8 +/- 105,0 15,00 0,200 - 30 30
G300 v 50,8 75,0 +/- 140,0 20,00 0,200 - 40 40
G500 \ -- 25,4 +/- 75,0 25,00 -- - 50 50
G500 \ 25,4 50,8 +/-112,5 25,00 -- - 75 75
G500 \ 50,8 75,0 +/- 150,0 25,00 -- - 100 100
G500 \ 75 100,0 +/- 187,5 32,00 -- - 125 125
G500 \ 100 125,0 +/- 225,0 38,00 -- - 150 150
G500 \ 125 150,0 +/- 262,5 44,00 -- - 175 175
G600 VI Alle +/- 200,0 - -- - 400 -
G700 VI Alle +/-1000,0 - -- - 2000 -

a.) Nichtin ISO 3290 festgelegt: Klasse entspricht der Standardgenauigkeit fir ungehartete nichtrostende
Kugeln nach DIN 5401-2:1993-11.
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